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Druc prufunq Copper-Fix

m Testlabor wurde ein mit Copper-Fix verklebtes Kupferrohr auf

.__:_::n tigkeit gepruft. Gepruft wurde mit einer Hand-Druckprufpum-
ush). Das Rohr und die Verbindungselemente wurden ordnungs-
Gebrauchsanweisung verklebt.
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Je "'in 15mm Rohr, ein 90° Winkel (Bild 1a), eine Kappe

Id eine Verschraubung (Bild 1c) aus Rotguss
rufung des Testobjekts fand 60 Minuten nach dem Zu-
e bel wurde ein Wasserdruck von ca. 60 bar / 870 psi

: och ¢ _} Wasserdruck
von 52 bar / 750 psi vorhanden ohne dass eine t festg teIIt wer-

2. Reinigung: Die zu verbindenden Teile mit einem Iésemittelhaltigen
chen Schmutz- oder Fettreste zu entfernen. =
3 KIeben Den Klebstoff vor Gebrauch gut schutteln Genugend Produkt_

als Gleitmittel. Durch diese Art der Montage werden Klebstoffansammlungen ':, S

reduziert, oder sogar verhindert). -7
4. Montage: Die Teile beim Zusammenfugen zuerst leicht drehen um den Kleb
und anschlieRend in die gewlinschte Position bringen. (Der Klebstoff ist nach2-4*_ i
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... 0,15 mm

B e, 4 - 8 Minuten
“Funkt shartung ............ 60 Minuten / 24 Stunden
Scherfesti B 15 - 20 N/mm2
Temperaturbe . _50°C bis +150°C

Abdichtungseig ensc

Nach Funktionsaushartung . N 58 bar

Chemische Bestandigkeit
Medium Temperatur . % Anfangsfestigkeit

1000 Std.

Acetone 22°C
Ethanol 22°C
Motorol 125°C
Benzin 22°C
Bremsflussigkeit 22°C
Wasser / Glykol 87°C
Anwendungsmethode:

Lagerung: ' o
Dieses Produkt sollte ungedffnet in kiihlen und trockenen Raumen bel einer Raun
8°C bis 28°C gelagert werden. Dle Haltbarkelt des Produktes betragt (unter E inha
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